
Каталог алмазного оборудования 
и инструмента



Сила алмаза 
в ваших руках!

TOPALMAZ входит в структуру 
Tehbeton Business Group
Алмазный инструмент для строительной отрасли под брендом 
TOPALMAZ стал производится с 2016 года.


Мы фокусируемся на предоставлении подрядным организациям, 
которые работают с бетоном, эффективных решений для шлифовки, 
полировки и резки бетона. Мы отлично разбираемся как сделать, 
чтобы алмазный инструмент помогал производить работу быстрее 
и больше зарабатывать.


Сейчас мы производим и поставляем на рынок строительства 
инструмент в нескольких категориях: 

Шлифование бетона 
Бучардирование бетона 
Резка бетона и асфальта 
Бурение бетона 
Канатная резка 
Полировка бетона



Шлифовка

бетона
Это важный этап в строительстве и отделке бетонных поверхностей. Качественная 
обработка бетона влияет на долговечность, эстетику и функциональность объекта.
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Таблица подбора инструмента 
в зависимости от прочности шлифуемого бетона

Градация бетона Марка Класс Используемая 
связка

Обозначение 
связки

Мягкий М100-М250 В7,5-В20 HARD (жёсткая) H

Твёрдый М250-М350 В20-В30 MEDIUM 
(средняя) M

Очень твёрдый М400-М600 B30-B45 SOFT (мягкая) S

Сверхтвёрдый (обычно бывает 
у полов с топпинговым 
покрытием)

М700 и выше Более B45 ULTRASOFT 
(сверхмягкая) US

Важная классификация алмазного инструмента — это алмазная связка. 
Связка производится из порошков различных металлов и, в зависимости от смеси 
металлов и температуры запекания, имеет разные параметры износостойкости. 
Связка подбирается исходя от прочности бетона.

Алмазная связка

Размер алмаза

Таблица типов инструмента для шлифовки 
в зависимости от величины алмазного зерна

Применение тип шлифовки Маркировка 
TOPALMAZ

Размер алмаза, 
Grit

Размер алмаза 
ГОСТ 9206–81

Грубая шлифовка, подготовка под полимер, 
снятие слоя, выравнивание. Глубина царапины 
1 мм.

Обдирочная #10 (000) #12–16 2000/1200

Шлифовка, подготовка под полимер, снятие 
слоя, выравнивание. Глубина царапины 0,5 мм.

Грубая 
шлифовка #30 (0) #25–30 900/500

Средняя шлифовка, подготовка под нанесение 
окрасочных полимерных покрытий, этап 
подготовки к полировке. Глубина царапины 
0,3 мм.

Средняя 
шлифовка #50 (1) #50–60 400/200

Финишная подготовка под полировку. Глубина 
царапины 0,1 мм.

Финишная 
шлифовка #100 (2) #100–120 160/80

Грубая шлифовка, снятие полимерных покрытий, 
клеев. Глубина царапины 2–3 мм. Обдирочная PCD* (когти)

#25–30 
алмазный 
порошок, 
PCD цельный

-

Шлифовка бетона
Алмазный инструмент подбирают в зависимости от типа необходимой обработки бетона. 
Исходя из опыта мы применяем следующую логику подбора.
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Шлифовальные машины применяют 
для ускорения процесса шлифовки бетона. 
Это мощные и тяжёлые машины, потому 
что при шлифовке вес имеет значение. 
Мы производим алмазный инструмент 
для всех видов шлифовальных машин, 
которые эксплуатируются в России.


Для шлифовальных машин Сплитстоун 
производится широкий ассортимент 
франкфуртов, которые подразделяются 
в зависимости от типа шлифовки, прочности 
и абразивности бетона, скорости шлифовки 
и ресурса.

Мы представляем таблицы подбора 
шлифовального инструмента, 
в зависимости от этих параметров, 
но сотрудники нашей компании всегда 
помогут вам подобрать инструмент, 
соответствующий вашим задачам 
и характеристикам поверхности.

Шлифовальные 
машины «Сплитстоун»
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франкфурты ДЛЯ МЯГКОГО БЕТОНА М100-М250 HARD

тип шлифовки

Обдирочная

грубая

средняя

финишная

3 сегмента

10h3

30h3

-

-

6 сегментов

10h6

30h6

50h6

100h6

франкфурты ДЛЯ МЯГКОГО БЕТОНА М250-М350 MEDIUM

тип шлифовки

Обдирочная

грубая

средняя

финишная

3 сегмента

10m3

30m3

50m3

100m3

6 сегментов

10m6

30m6

50m6

100m6

франкфурты ДЛЯ МЯГКОГО БЕТОНА М400-М600 SOFT

тип шлифовки

грубая

средняя

финишная

3 сегмента

30S3

-

-

6 сегментов

30S6

50S6

100S6

франкфурты ДЛЯ МЯГКОГО БЕТОНА М100-М250 ultrasoft

тип шлифовки

грубая

средняя

финишная

5 сегментов

30US5

50US5

100US5

Шлифовальные франкфурты
Для машин Сплитстоун
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Шлифовальные пады
Шлифовально-полировальные машины с планетарными редукторами — это более 
сложная и профессиональная техника. Она позволяет добиваться высокой скорости 
и заметно повышает качество шлифовки, по сравнению с простыми машинами типа 
Сплитстоун.

Для таких машин используется алмазный инструмент под названием ПАД. 
Пады могут отличаться по форме в зависимости от производителя. 
Мы всегда имеем на складах два самых популярных типа:

Подложки ЕВРО и МАГНИТ на выбор клиента

ВСЕ СЕГМЕНТЫ РАЗМЕРОМ 40 × 10 × 10

Подходит для оборудования китайских 
производителей: Xtreme Polishing System, XINGYI, 
Cheers и локальные бренды HGT, Самишсиб, GROST

Пады под магнит

Европады
Подходит для оборудования производителей: 
LAVINA, HODMAN, LINOLIT
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Также мы производим алмазные пады под машины брендов Husqvarna, HTC и любых других 
производителей под заказ

ПАДЫ ДЛЯ МЯГКОГО БЕТОНА М100-М250 HARD

тип шлифовки

Обдирочная

грубая

средняя

финишная

1 сегмент

10h1

30h1

-

-

2 сегмента

10h2

30h2

50h2

100h2

ПАДЫ ДЛЯ ТВЁРДОГО БЕТОНА М250-М350 MEDIUM

тип шлифовки

Обдирочная

грубая

средняя

финишная

1 сегмент

10m1

30m1

-

-

2 сегмента

10m2

30m2

50m2

100m2

ПАДЫ ДЛЯ ОЧЕНЬ ТВЁРДОГО БЕТОНА М400-М600 SOFT

тип шлифовки

грубая

средняя

финишная

1 сегмент

30s1

-

-

2 сегмента

30s2

50s2

100s2

ПАДЫ ДЛЯ СВЕРХТВЁРДОГО БЕТОНА более М700 ULTRASOFT

тип шлифовки

грубая

средняя

финишная

1 сегмент

30us1

-

-

2 сегмента

30us2

50us2

100us2

Шлифовальные алмазные пады под заказ
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Шлифовальные алмазные 
франкфурты с PCD (когти)
Алмазные франкфурты с PCD подходят 
для шлифовальных машин Сплитстоун GM. 

На машину с одним ротором франкфурт 
устанавливается согласно вращению по стрелке 
указанному на инструменте.

На машину с двумя роторами, 
так как роторы вращаются в противоположные 
стороны, необходимо устанавливать 3 франкфурта 
с левым вращением и 3 франкфурта с правым 
вращением.

Алмазные пады с PCD подходят для большинства 
шлифовально-полировальных машин 
планетарного типа.

Важно устанавливать их по вращению 
планшайбы. На паде стрелкой указано верное 
направление вращения.

ФРАНКФУРТЫ С PCD (когти) Размер сегмента 40 × 8,5 × 12 мм

тип шлифовки

Обдирочная

Левый

2 PCD, 2 сегмента, левый

правый

2 PCD, 2 сегмента, правый

Алмазные пады с PCD (когти)

Синтетический алмаз, состоящий из множества алмазных зёрен.


Поликристаллические алмазы производятся путём спекания алмазных частиц размером 
от 2 до 30 микрометров с металлическим связующим (обычно кобальт) при высокой 
температуре и под высоким давлением. PCD имеет высокую твёрдость, теплостойкость, 
износостойкость и используется в шлифовке как инструмент, позволяющий производить 
самую грубую шлифовку бетона и максимальное его снятие, а также снятие напольных 
покрытий – полимерных и клеевых.


* (англ. - Polycrystalline Diamond)

Поликристаллический алмаз (PCD*)
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падЫ С PCD АЛМАЗОМ (КОГТИ)

тип шлифовки

Обдирочная

Левый

4 PCD, левый

правый

4 PCD, правый



Алмазные чашки

Алмазные чашки

тип чашки

двухрядная

Турбосегмент

Турбосегмент

Посадочный размер

22,23 мм

22,23 мм

22,23 мм

Диаметр

125 мм

125 мм

180 мм

Турбосегмент 180 мм

Турбосегмент 125 мм

Двухрядная 125 мм
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Для ручного инструмента предлагаем чашки, которые подходят для УШМ (болгарки).



Бучардирование

бетона
Этот инструмент появился у нас недавно, но стремительно завоёвывает рынок.  
Бучарды, или блоки для бучардирования TOPALMAZ — инструмент позволяющий 
превратить шлифовальную машину — во фрезеровальную. Блоки выполнены 
из высокопрочного металла и в то же время не только царапают поверхность — во время 
работы они ещё и крутятся как фрезеровальные звёздочки. Это позволяет значительно 
усилить съем бетона от 3 до 5 мм за проход. То есть это даже не обдирочная шлифовка, 
а практически фрезерование. Кроме того, скорость обработки тоже повышается.


Бучарды стоят дороже шлифовального инструмента, но и площадь обработки 
поверхности (ресурс) у них выше — до 5000 кв.м.
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Инструмент для бучардирования
Бучардирование применяют для глубокого снятия бетона, старых полимерных покрытий 
и краски, а также подготовки под устройство полимерных полов. 


Следует отметить, что в этом случае, желательно, после бучард пройти шлифовальным 
инструментом, чтобы уменьшить бороздки от инструмента, иначе можно получить 
больший расход материала.


Бучарды имеют собственные посадочные места и для того, чтобы их установить, нужно 
у шлифовальной машины Сплитстоун поменять планшайбу на переходник для блоков 
для бучардирования TOPALMAZ.


Бучарды TOPALMAZ бывают 2 типов 45 игл и 100 игл. 
Это количество иголок из твердосплавного материала на одном блоке.

Для того, чтобы бучарды отрабатывали весь заложенный ресурс, их необходимо 
обслуживать не реже, чем через каждые 1 000 кв.м. 
При отгрузке мы отправляем инструкцию по обслуживанию этого инструмента.

Переходник для шлифовальной машины Сплитстоун

45 ИГЛ 
Фрезерование, грубый съем бетона

100 ИГЛ 
Обдирка, подготовка под устройство полимерных покрытий, 
съём старых полимерных покрытий и краски
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резка

бетона
Алмазный диск является самым популярным инструментом для резки в мире. 
Мы производим диски разных размеров, для множества материалов и для многих видов 
оборудования.


Также мы поставляем специализированное оборудование для очень глубокого реза. 
С его помощью строительные подрядчики могут выполнять работы по демонтажу 
бетонных плит и колонн, нарезке деформационных швов в дорожных и аэродромных 
покрытиях, а также прорезке проёмов в монолитных и кирпичных стенах.
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Кольцерез

Мощный Бесщеточный

Электромотор 6 квт

КОЛЬЦЕРЕЗ БЕСЩЕТОЧНЫЙ TOPALMAZ RS 406

характеристики

размер диска,мм

Максимальная глубина реза, мм

Максимальная скорость вращения, об/мин

Номинальное напряжение,V

Номинальная потребляемая мощность,W

Вес, кг

параметры

406

290

3000

220

6000
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С помощью кольцевого диска удалось получить ручной инструмент с глубиной реза 
290 мм — на целых 100 мм больше, чем у бетонореза с обычным диском 400 мм. 
Это максимально профессиональное и удобное оборудование как для обычных задач, 
так и для резки проёмов и других задач, требующих глубокого реза.

Система охлаждения 
позволяет работать 
без остановки сколько 
потребуется

Колёса в комплекте 
позволяют легко 
перемещать 
оборудование

Кольцевой диск режет 
на глубину до 290 мм, 
что соответствует 
обычному алмазному 
диску диаметром 600 мм

RS 406
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Стенорезные машины

WC-800 RC 
WC-1200 rc WC-800 

WC-1200

Стенорезные машины используют для следующих целей:


создание и расширение проёмов (дверные, оконные, лифтовые, вентиляционные, 
технологические, межэтажные).

реконструкция зданий, когда необходимо аккуратно удалить или модифицировать 
части конструкции без разрушения всего объекта.

демонтаж балконов, лестниц и других конструкций.


Стенорезные машины работают без вибрации и с низким уровнем шума, с высокой 
точностью по заранее установленным направляющим, создавая ровные разрезы. 
Это снижает риск повреждения окружающих материалов и конструкций.

Модельный ряд версии RC 
оснащён пультом 
дистанционного 
управления.

Электродвигатель 
с полностью медной 
обмоткой обеспечивает 
устойчивость 
к перегреву.



Редуктор с защитой 
от заклинивания 
предотвращает 
повреждение двигателя 
и повышает безопасность 
оператора.
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СТЕНОРЕЗНЫЕ МАШИНЫ TOPALMAZ WC

Модель

Размер диска, мм

Максимальная глубина реза, мм

Максимальная скорость вращения, об/мин

Номинальное напряжение, V

Номинальная потребляемая мощность, W

Вес, кг

Дистанционное управление

Размеры, мм

WC–800

от 300 до 800

320

300

220

4680

95

нет

510 × 535 × 740

WC–800RC

от 300 до 800

320

300

220

5180

95

да

510 × 535 × 740

WC–1200

от 300 до 1200

520

300

220

6280

115

нет

510 × 535 × 1020

WC–1200RC

от 300 до 1200

520

300

220

6880

115

да

510 × 535 × 1020
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Наша компания стремится предоставить клиентам лучшие решения для выполнения 
их задач.


Нами разработаны как стандартные диски для качественной и быстрой работы, 
так и новые серии, которые являются лучшими решениями в отрасли.


Мы производим диски для ручного инструмента, такого как болгарки и бензорезы, 
резчиков швов, стенорезных машин, камнеобрабатывающих станков.


Диаметр дисков зависит от оборудования и необходимой глубины реза.

Мы применяем диски со следующими типами сегментов:

стандартный сегмент
Стандартный тип сегмента. Позволяет добиваться отличных 
результатов в резе с хорошим ресурсом. Зависит 
от правильно подобранной связки.

Турбосегмент
На сегмент наносятся выемки, что лучше отбрасывает шлак 
и ускоряет работу. Турбосегмент работает быстрее обычного, 
но его ресурс немного снижается

сегмент ARIX
Технология ARIX — это специальный процесс упорядоченной 
укладки алмазов внутри сегмента, что увеличивает скорость 
реза диска на 50%, а так же, позволяет легко резать 
арматуру внутри бетона. В основном применяется в дисках 
для резки армированного бетона.

сплошной ТУРБИРОВАННЫЙ СЕГМЕНТ
Предназначен для резки деликатных материалов — гранита, 
мрамора, керамогранита, керамической плитки.

Диски алмазные отрезные 
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Диски алмазные отрезные 

Для ручного инструмента

Диаметр от 125 до 230 мм


Посадочное отверстие 22,23 мм


Обрабатываемые материалы: керамогранит, гранит, керамическая плитка, камень, 
кирпич, бетон, асфальт, тротуарная плитка

Для бензорезов, бетонорезов и кольцерезов

Диаметр от 300 до 400 мм


Посадочное отверстие 25,4 мм


Обрабатываемые материалы: керамогранит, гранит, керамическая плитка, камень, 
кирпич, бетон, армированный бетон, асфальт, тротуарная плитка, бордюр.


Диски данного вида перфорируются в связи с тем, что используются без водяного 
охлаждения. 

18



Диски алмазные отрезные 

Для резчиков швов

Диаметр от 300 до 800 мм


Посадочное отверстие 25,4 мм


Обрабатываемые материалы: бетон, свежий бетон, армированный бетон, асфальт, 
тротуарная плитка, кирпич

Для стенорезных машин

Диаметр от 800 до 1200 мм


Посадочное отверстие 35 мм


Обрабатываемые материалы: 
армированный бетон, кирпич

Для камнережущих станков

Диаметр от 600 до 1200 мм


Посадочное отверстие 60/90/120 мм


Обрабатываемые материалы: гранит, 
мрамор, песчаник

19



Специализированные серии дисков. 
TITAN

Серия TITAN — это лучшее, что есть в номенклатуре TOPALMAZ для работы 
с железобетоном. Вся серия использует сегменты по технологии ARIX. 
Напайка сегментов производится по лазерной технологии, чтобы ничем не ограничить 
производительность диска.

Армированный бетон

20



Специализированные серии дисков. 
ALLROAD. LIGHTCUT.

Серия LIGHTCUT — специальные диски, которые используются только для резки бетона 
сразу после его укладки, пока он ещё не набрал прочности. Это позволяет ускорять 
работы по устройству бетонного пола и экономить на расходе алмазного инструмента. 


Диски LIGHTCUT предназначены для работы только с резчиком швов LIGHTCUT. 

Бетон сразу после укладки

Асфальт
Серия ALLROAD — диски изготовлены для резки асфальта.


Связка разработана с 4 увеличенными подрезающими сегментами, 
которые позволяют увеличить скорость и ресурс инструмента при резке асфальта, 
тощего бетона, щебёночного основания дорожного полотна.
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Специализированные серии дисков. 
Tuck-point

Дорожные перекрытия
Алмазные диски Tuck-Point TOPALMAZ — новое решение в ассортименте компании, 
созданное специально для разделки трещин и швов в дорожных покрытиях из асфальта 
и бетона. Главной особенностью дисков Tuck-Point является увеличенная ширина 
сегментов — 10 мм — и прочный корпус толщиной 6 мм. Благодаря этому диск способен 
выдерживать большие боковые нагрузки и обеспечивает обработку всего профиля 
за один проход.

22
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схема максимальной Глубины реза бетона дисками

Диаметр диска

Максимальная глубина реза, мм

КЛАССИФИКАЦИЯ НОМЕНКЛАТУРы ОТРЕЗНЫХ ДИСКОВ

Бетон

Армированный бетон

Бетон до 1 суток

Бетон от 1 до 3 суток

Асфальт
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Керамическая плитка

кирпич

бордюр
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Резчики TOPALMAZ — это специализированное оборудование для резки армированных 
плит большой толщины до полуметра, дорожного полотна и разборки армированных 
стяжек при демонтаже зданий.


От обычных резчиков швов они отличаются более высокой мощностью, установкой 
алмазных дисков больших диаметров. Настройка глубины реза и её постоянное 
поддержание обеспечивается электроприводом, а за передвижение отвечает 
гидравлическая система.

самоходные РЕЗЧИКИ ШВОВ

CC–800G

24

Гидропривод сам передвигает 
резчик с той скоростью, какую 
установит оператор


Глубина реза устанавливается 
и удерживается во время движения 
электроприводом


Мощный двигатель позволяет 
осуществлять глубокий рез без 
замедления движения резчика.

Электростартер позволяет 
легко запускать двигатель



Характеристики резчиков швов

характеристики

размер диска,мм

Максимальная глубина реза, мм

Максимальная скорость вращения, об/мин

Двигатель

Мощность

Настройка глубины реза

Способ передвижения

Вес, кг

Размеры, мм

CC–800G

800

350

1200

Бензин Honda GX690

22,1 л.с.

электропривод

гидропривод

316

1300 × 840 × 1280

CC–1200D

1200

520

900

Дизель BEINEI F3L912

38 л.с

электропривод

гидропривод

760

1735 × 1020 × 1710
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БУРЕНИЕ

бетона
Алмазное бурение — это технология сверления твёрдых материалов при помощи 
вращающегося инструмента, рабочая часть которого состоит из алмазных сегментов.


Алмазное бурение применяют в основном для прокладки инженерных коммуникаций, 
таких как трубопроводы вентиляционных, отопительных и канализационных систем, 
а также электрических кабелей.


Алмазное бурение — незаменимое сопровождение канатной резки для прокладывания 
алмазного каната, чтобы обернуть конструкцию.


Также, зачастую, только с помощью алмазного сверления возможно выполнить 
специальные работы на гидротехнических, дорожных и промышленных объектах 
по подключению и закреплению оборудования.


Оборудование и алмазный инструмент подбирают в зависимости от материала, 
толщины стены или перекрытия, и диаметра необходимого отверстия.


В линейке оборудования для алмазного бурения TOPALMAZ присутствуют самые 
популярные модели для многих видов предполагаемых работ.
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PCD-255S и PCD-350S 
Возможен наклон 
стойки до 900

Установки алмазного бурения

Модификация S  
имеет 2 скорости 
под разные материалы

Механическая защита 
муфты сцепления 
предотвращает перегрев 
и выгорание двигателя.


При блокировке коронки 
электронная защита 
двигателя учитывает 
повышение температуры 
и напряжения, 
и отключает установку.

Модель CD-150 
имеет удобные ручки 
для работы без станины

cd-150

PCD-255S 
PCD-350S

СD-255

PCD-160
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таблица характеристик установок алмазного бурения

Модель

Диаметр коронки, мм

Номинальное напряжение, В

Номинальная потребляемая мощность, Вт

Скорость вращения, об/мин

Резьба установки коронки

Вес кг, без коронки

Размеры, мм

CD–150

15–150

220

1800

0–2000

М22+адаптер 
на UNC 1 1/4

12

290 × 255 × 
780

CD–255

15–255

220

3950

580

UNC 1 1/4

23

335 × 240 ×

1000

PCD–160

15–160

220

3200

800

UNC 1 1/4

12

290 × 255 ×

780

PCD–250S

15–250

220

4580

480/650

UNC 1 1/4

23

335 × 240 ×

1000

PCD–350S

15–350

220

4980

480/600

UNC 1 1/4

26

340 × 250 ×

1000
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Алмазные коронки для установок бурения
Коронки для установок алмазного бурения изготавливаются из высокопрочной стали, 
чтобы выдерживать геометрию отверстия на всей глубине бурения. Стандартная длина 
такой коронки 450 мм. Для более глубокого бурения используют удлинители 
от 300 до 500 мм, это позволяет делать отверстия в стенах и перекрытиях до метра 
толщиной.

29

Мы производим алмазные коронки следующих диаметров: 
32, 51, 68, 76, 89, 102, 120, 132, 152, 180, 250 мм



Основной режущей силой коронки является алмазный сегмент.


Сегменты устанавливаются на коронку с помощью высокочастотной индукционной пайки или пайки 
лазером. При этом необходимо выбирать сегмент под тип пайки, в противном случае, коронка, может быть, 
либо испорчена, либо расфиксироваться при работе. Важно сообщить нашему специалисту при заказе, 
каким способом вы планируете напаивать.

Мы производим сегменты следующих типов:

Алмазный сегмент для коронок

таблица типов сегментов

тип сегмента

БЮДЖЕТ

ВОЛНА

ВОЛНА ресурс

СТАНДАРТ

ТУРБО премиум

АРИКС

Тип реза

сухой

мокрый

мокрый

мокрый

Сухой/мокрый

Сухой/мокрый

Скорость реза

средний

выше среднего

средний

быстрый

Ультрабыстрый

Ультрабыстрый

Резка армированного бетона

Не подходит

Средне

Средне

Средне

выше среднего

отлично

Бюджет

Стандарт

Волна / волна лазер

Турбо премиум

Волна ресурс

Арикс
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таблица типов алмазных коронок

Модель

Турбо Д68

Турбо Д72

Арикс Д72

Сегмент

Турбо

Турбо

Турбо

Рез

Сухой / мокрый

Сухой / мокрый

Сухой, ультрабыстрый

Диаметр, мм

68

72

72

Держатель

М16 / sds+

М16 / sds+

М16 / sds+

Для небольших и неглубоких отверстий в бетоне или кирпиче, возможно применение 
коронок небольшой длины с посадочным отверстием M16 и дополнительным держателем 
SDS+ на ручной инструмент (дрель или перфоратор). Зачастую такие коронки 
применяются для изготовления установочных отверстий под подрозетники.  
Для подобного применения достаточно длины 70 мм.


Наши коронки имеют отверстия для выброса шлама и охлаждения, что позволяет 
сверлить быстро и без остановок.

Коронка комплектуется пилотным 
сверлом, которое:


помогает задать точное место 
начала сверления;

не дает коронке «гулять» по 
поверхности, особенно на гладком 
бетоне, плитке, кирпиче и т.д.

Алмазные коронки для дрелей и перфораторов
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канатная

резка
Алмазная канатная резка представляет собой передовую технологию, позволяющую 
создавать проёмы и выполнять распиловку различных материалов и конструкций, 
в тех случаях, когда применение других инструментов невозможно или нецелесообразно.


Её уникальность заключается в универсальности: метод одинаково эффективен 
для работы с бетоном, железобетоном, кирпичом, металлом, камнем и другими 
материалами, независимо от толщины, высоты и сложности конструкции. Это особенно 
ценно в условиях ограниченного пространства или труднодоступных местах.
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Машины для канатной резки
Применение этой технологии целесообразно при сносе зданий и строительных конструкций, резке проемов 
в стенах и перекрытиях любой толщины, демонтаже стен, фундаментов, колонн и мостов.  Возможности 
алмазной канатной резки простираются даже на подводные работы, такие как распиловка затонувших судов 
и подводных сооружений, а также резка трубопроводов любых диаметров и толщин.


Оборудование для канатной резки TOPALMAZ отличается относительной компактностью и простотой 
перемещения. Его легко переместить с одного объекта на другой, и передвигать по строительной площадке 
за счет гусеничного хода (у некоторых моделей). При этом оборудование сохраняет необходимую мощность 
для обеспечения быстрого реза любых конструкций.


Все оборудование укомплектовано дистанционным управлением, что позволяет комфортно контролировать 
процесс резки.

Все машины оснащены 
пультом дистационного 
управления. 
Оператор управляет техникой 
с безопасного расстояния.

Модель WS 37 оснащена 
мощным двигателем 37 кВт. 
Скорость каната в 2 раза 
быстрее, чем у базовых 
моделей и можно использовать 
канат длиной до 100 метров. 
Скорость каната можно 
настроить под вид материала.

Гусеничный ход модели  
WS22Т позволяет выгружать 
машину и перемещать её 
по стройплощадке без помощи 
крана. 

WS22T WS22

WS37
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МАШИНЫ ДЛЯ КАНАТНОЙ РЕЗКИ TOPALMAZ

Модель

Максимальная скорость движения каната, м/сек

Номинальное напряжение,В

Номинальная потребляемая мощность, кВт

Вес, кг

Дистанционное управление

Гусеничный ход

Размеры, мм

WS22

25,5

380

22

380

да

нет

2200 × 800 × 880

WS22T

25,5

380

22

600

да

да

1350 × 850 × 850

WS37

40

380

37

450

да

нет

2200 × 800 × 880
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Преимущества канатной резки:


скорость работы с алмазным канатом значительно выше, чем при использовании 
стенорезных машин с алмазными дисками;

высокая точность реза; 

неограниченная глубина реза;

низкий уровень шума и вибраций; 

отсутствие пыли в зоне работы оператора; 

широкие возможности для работы с конструкциями любой конфигурации 
и ориентации;

более выгодная цена реза;

оборудование для канатной резки дешевле соответствующих по глубине реза 
резчиков, которые работают с дисками.



Канат для армированного бетона
Алмазный канат устанавливается на канатную машину и предназначен для резки любых 
железобетонных конструкций и камня, практически без ограничения глубины реза 
и массивности конструкций. 


Канат состоит из высокопрочного троса, на который одеваются алмазные сегменты круглой 
формы (перлины). Перлины удерживаются на месте стальными пружинами. 
Трос и пружины защищены от износа плотной заливкой технической резиной.

Длина, м

50

Вес, кг

17

Количество перлин на п.м., шт

40

Диаметр перлин, мм

11,5

Ресурс реза, кв.м. с п.м. каната

2-3

Алмазный сегмент 
предназначен 
для армированного бетона 
имеет высокую скорость реза 
и расширенный ресурс

В производстве каната 
используется высокопрочный 
трос, исключающий разрыв 
каната в работе

Также для подведений каната 
в сложных местах возможно 
применение дополнительных 
аксессуаров, таких как 
направляющие ролики

Полная заливка резиной надежно защищает систему позиционирования 
перлин на канате от износа
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полировка

бетона
Полировка бетона — это процесс обработки поверхности бетона с поэтапным 
уменьшением размера алмаза в инструменте. Вследствие этого: с каждым проходом 
царапины становятся все меньше и поверхность становится гладкой и начинает блестеть. 
В этом процессе основную роль занимает полировальный алмазный инструмент.


Мы производим полировальный алмазный инструмент для бетона и камнеобработки. 
Весь полировальный инструмент устанавливается через крепление Velcro (или, так 
называемая — липучка) на любые шлифовально-полировальные машины и ручной 
инструмент.

36



Полировальные пады
Под брендом TOPALMAZ производятся два типа полировальных падов — чёрные (Ø 80 мм) 
и белые (Ø 100 мм).


Для получения гладкой поверхности и равномерного блеска необходимо провести 
многократную полировку со сменой инструмента разной зернистости.

Преимущества белых полировальных падов — не оставляют следы на полируемой 
поверхности.

Порядок смены полировального инструмента

Размер зерна, Grit

#50

#100

#200

#400

#800

#1500

#3000

Задача, поверхность

Удаление крупных царапин после шлифовки

Удаление мелких царапин

Получение относительно гладкой поверхности

Гладкая поверхность, матовый блеск

Гладкая поверхность, матовый блеск, размытое отражение

Очень гладкая поверхность, видимое отражение

Очень гладкая поверхность, чёткое отражение

Пад комбо

37

Чёрные

Ø 80 мм

Белые

Ø 100 мм

Это гибрид шлифовального и полировального пада.



Пад Комбо имеет самый начальный размер 
для полировки - #50 и может применяться сразу после 
обработки шлифовальным падом #30.


Пад Комбо одновременно убирает царапины после 
грубой шлифовки и подготавливает поверхность 
для полировки полировальным падом #100. 



Тем самым – вы убираете целых два этапа шлифовки: 
#50 и #100 и это экономит ваше время, а значит и деньги!



Для производства работ по камню и керамике мы предлагаем использовать алмазные 
гибкие шлифовальные круги (АГШК).

Алмазные гибкие шлифовальные круги (АГШК)

ВПК9-100

Ø 100 мм

Влажная 
полировка 
камня 
и бетона

СПК1-100

Сухая 
полировка 
камня 
и бетона

Ø 100 мм

ВПКМ2-100

Влажная 
полировка 
камня 
и бетона

Содержит медь 
для агрессивного 
снятия материала

Ø 100 мм

ВПК2-100

Влажная 
полировка 
камня 
и бетона

Ø 100 мм

ВПК2-125

Влажная 
полировка 
камня 
и бетона

Ø 125 мм

таблица характеристик АГШК

Номенклатура

СПК-1-100

ВПК9–100

ВПК2–100

ВПКМ2–100 
с добавлением меди

ВПК2–125

Порядок смены полировального инструмента

#30, #50, #100, #200, #400, #800, #1500, #3000

#30, #50, #100, #200, #400, #800, #1500, #3000

#30, #50, #100, #200, #400, #800, #1500, #3000

#30, #50, #100, #200, #400

#30, #50, #100, #200, #400, #800, #1500, #3000

Тип 
обработки

сухая

влажная

влажная

влажная

влажная

Материал 
обработки

камень,

бетон

камень,

бетон

камень,

бетон

камень,

бетон

камень,

бетон

Размер 
диаметр*высота

100 × 3

100 × 3

100 × 3

100 × 3

125 × 3
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Все новости

+7 343 288-19-50

Телефон завода в Екатеринбурге

+7 499 350-85-65

Телефон филиала в Москве

sale@topalmaz.ru

topalmaz.ru

Контакты

Точки продаж по РФ

Москва 
Санкт-Петербург 
Воронеж 
Екатеринбург

Ижевск

Казань 

Краснодар

Красноярск

Набережные Челны 
Новосибирск 
Омск

Пермь

Ростов‑на-Дону

Ставрополь 
Тюмень 
Уфа 
Челябинск




